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DATENBLATT
LaNe® GiefSmasse — ArtNr. 82662

Eigenschaften:

FlieBfahiger Form- und Modellbauwerkstoff auf Polyesterharz-Basis mit sehr guten
Abformeigenschaften und geringem Schwund. Haftet sehr gut auf Holz und
PUR-Hartschaum. Auch in Randbereichen gut nagelbar.

Anwendungsbereich:
Modell- und Formenbau sowie Orthopadietechnik.

Chemische Basis:
Spachtel: Ungesattigte Polyesterharze, inerte Fillstoffe, Thixmittel
Harter: Benzoylperoxid

Gebrauchsanweisung:
Der Untergrund ist sorgfaltig von Rost, Schmutz, Fett und alten, lockeren Farbresten zu
saubern und anzuschleifen. Die gewiinschte Menge wird mit Harterpaste grindlich
vermischt. Vor der Entnahme aus dem Gebinde unbedingt griindlich homogenisieren durch
Riihren oder Schutteln.

Topfzeit:

Aushdrtungszeiten: (bei 20° C und 3% Harterpaste rot)

- Gelierung nach ca. 7-10 min

- Aushartung nach ca.22-30 min

Uberdosierung von Hirterpaste verkiirzt die Topfzeit, beschleunigt die Durchhirtung
aber nicht; unter unginstigen Bedingungen konnen in diesem Fall sogar
Farbveranderungen an der nachfolgenden Lackierung auftreten

Mischung:
100 Gewichtsteile Spachtel
3-4 Gewichtsteile Harterpaste rot

Verarbeitungstemperatur:
Die Umgebungs- und Materialtemperatur soll bei der Verarbeitung zwischen
+18 °Cund + 25 °Cliegen. Nicht unter + 5°C verarbeiten!

Entsorgung:
Nach den ortlichen behordlichen Vorschriften entsorgen.

Lagerstabilitat:
Bei + 20°C in dicht verschlossenen Gebinden mindestens 6 Monate.

Diese Dokumentation dient der Information und ist rechtlich unverbindlich.Bei spe-
ziellen Anwendungen sollten Vorversuche im kleinen MaRstab durchgeflhrt werden.




